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INSTRUKCJA OBSLUGI
PODGRZEWANE STANOWISKO KONCOWE (HLZ)

NINIEJSZA WERSJA INSTRUKCJI OBStUGI ZASTEPUJE WSZELKIE
WCZESNIEJSZE WERSJE.

ABY ZAPEWNIC BEZPIECZENSTWO OBStUGI, NIE NALEZY PRZECHOWYWAC
ANI'UZYWAC BENZYNY ANI INNYCH LATWOPALNYCH PLYNOW | GAZOW W
POBLIZU TEGO LUB INNEGO URZADZENIA.

ZAGROZENIE
Bezpieczna i zadowalajgca eksploatacja urzadzen zalezy od ich prawidtowego
montazu.

Montaz musi by¢ wykonany zgodnie z odpowiednimi przepisami lokalnymi, a w
przypadku ich braku, z najnowszg edycja przepiséw krajowych, tj. National
Electrical Code, NFPA 70 (USA); Canadian Electrical Code Part 1, CSA-C22.1 lub
normami Wspoélnoty Europejskiej (CE).

Urzadzenie jest wyposazone we wtyczke trojbolcowa, zabezpieczajaca przed
porazeniem pradem elektrycznym; nalezy ja podtagczy¢ bezposrednio do gniazda
tréjbolcowego z odpowiednim uziemieniem. ZABRANIA SIE WYCINANIA LUB
USUWANIA BOLCA UZIEMIENIA WTYCZKI!

URZADZENIE JEST PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO UZYTKOWANIA W
POMIESZCZENIACH. NIE MOZE BYC UZYWANE NA ZEWNATRZ.

NIE CZYSCIC URZADZENIA ZA POMOCA STRUMIENIA WODY. GROZI TO
USZKODZENIEM URZADZENIA | UTRATA GWARANCJI.

NIE PRZECHOWYWAC ANI NIE UZ’YWAC BENZYNY LUB INNYCH
LATWOPALNYCH PLYNOW CZY GAZOW W POBLIZU JAKIEGOKOLWIEK
URZADZENIA KUCHENNEGO.

STANDARD INFORMACJI O ZAGROZENIU (HCS) — PROCEDURY OPISANE W TEJ
INSTRUKCJI OBEJMUJA UZYTKOWANIE SUBSTANCJI CHEMICZNYCH. NAZWY
TYCH SUBSTANCJI SA OZNACZONE WYTLUSZCZONYM DRUKIEM ORAZ
SKROTEM (HCS) W TEKSCIE OPISU PROCEDURY. ZOBACZ INSTRUKCJE
DOTYCZACA STANDARDU INFORMACJI O ZAGROZENIACH (HCS) ODNOSNIE
ODPOWIEDNIEJ KARTY CHARAKTERYSTYKI SUBSTANCJI NIEBEZPIECZNEJ
(MSDS).




PODGRZEWANE STANOWISKO KONCOWE (HLZ)
ROZDZIAL 1: INFORMACJE DOTYCZACE GWARANCJI

Firma Frymaster Corporation udziela ponizszej ograniczonej gwarancji wytgcznie oryginalnemu nabywcy tego
urzgdzenia i czesci zamiennych do niego:

1.1 Warunki gwarancji — Podgrzewane stanowisko koncowe (Heated Landing zone, HLZ)

A. Firma Frymaster Corporation gwarantuje, ze wszystkie podzespoty bedg wolne od wad materiatlowych i
wykonawczych przez 2 lata.

B. Wszystkie czesci oprocz bezpiecznikdw sg objete dwuletnig gwarancjg od daty montazu urzadzenia.

C. Jesli jakakolwiek czes¢, za wyjgtkiem bezpiecznikdw, ulegnie awarii w okresie pierwszych dwéch lat od daty
montazu, firma Frymaster opfaci koszty robocizny koniecznej do wymiany tej czesci oraz koszt transportu
maksymalnie do 160 km (80 km w kazdg strone).

1.2 Zwrot czesci

Wszystkie wadliwe czesci objete gwarancjg muszg zosta¢ zwrécone do Autoryzowanego Osrodka Serwisowego
firmy Frymaster w ciggu 60 dni, aby roszczenie zostato uznane. Po 60 dniach zadne roszczenia nie beda
rozpatrywane.

1.3. Wylaczenia z gwarancji

Niniejsza gwarancja nie obejmuje sprzetu uszkodzonego przez niewtasciwe uzytkowanie, naduzycie,
wprowadzanie zmian lub w przypadkach, jak ponizsze:

e niewlasciwe lub nieautoryzowane wykonanie napraw;

e nieprzestrzeganie odpowiednich instrukcji instalacji i/lub zaplanowanych procedur konserwacyjnych,
opisanych w kartach MRC;

niewfasciwa konserwacja;

uszkodzenie podczas transportu;

uzycie niezgodne z przeznaczeniem;

usuniecie, przerobki lub zacieranie tabliczki znamionowe;j.

Niniejsza gwarancja nie obejmuje réwniez:

e transportu lub podrézy na odlegtos¢ wiekszg niz 160 km (80 km w jedng strone) lub podrézy, ktérych czas
trwania przekracza 2 godziny;

e stawek nadgodzinowych lub urlopowych;

e szkdd nastepczych (kosztu naprawy lub wymiany innych, uszkodzonych elementéw mienia), strat czasu,
zyskéw lub innych przypadkowych uszkodzen dowolnego rodzaju.

Nie udziela sie zadnej gwarancji dorozumianej, gwarancji dostepnosci ani tez gwarancji przydatnosci do zadnego
okreslonego celu.

Miedzynarodowa gwarancja zachowuje wazno$¢ w przypadku przestrzegania powyzszych procedur, z wyjatkiem
transportu i optat celnych pozostajgcych w gestii kupujgcego.



PODGRZEWANE STANOWISKO KONCQWE (HLZ)
ROZDZIAL 2: INFORMACJE DOTYCZACE CZESCI ZAMIENNYCH |
SERWISU

2.1 Zamawianie czesci

Czesci zamienne mozna zamawiaé¢ bezposrednio w Autoryzowanych Punktach Serwisowych firmy Frymaster
(FASC) lub u dystrybutora. Lista dystrybutoréw/punktéw FASC byta dotgczona do urzadzenia podczas wysyiki.
W przypadku braku takiej listy, nalezy skontaktowacC sie z Dziatem serwisowym Frymaster pod numerem
tel.: 1-800-24-FRYER lub 1-318-865-1711.

Prosimy o przygotowanie nastepujacych informaciji, co pozwoli przyspieszy¢ proces sktadania zaméwienia:

Symbol modelu
Numer fabryczny
Napiecie
Numer czesci zamiennej
Wielko$¢ zamdwienia

2.2 Informacje serwisowe

Pomoc techniczng zapewnia lokalny Autoryzowany Punkt Serwisowy Frymaster/dystrybutor.  Informaciji
zwigzanych z obstugg techniczng udziela dziat serwisowy Frymaster. Uzyskanie szybkiej pomocy technicznej
umozliwia podanie nastepujacych informacji:

Symbol modelu
Numer fabryczny
Opis usterki

Dodatkowe informacje (np. Srodowisko pracy, pora dnia) moga byé pomocne w rozwigzaniu problemu.
Skontaktuj sie ze swoim technikiem serwisowym.

NINIEJSZA INSTRUKCJE NALEZY ZAQHOWAC W PODRECZNIKU OBStUGI URZADZENIA DO
POZNIEJSZEGO UZYCIA.




PODGRZEWANE STANOWISKO KONCOWE (HLZ)
ROZDZIAL 3: MONTAZ | OBSLUGA

Podgrzewane stanowisko koricowe lub HLZ jest przeznaczone do tymczasowego przechowywania gotowych
kanapek. Dzigki rownomiernemu nadmuchowi ogrzanego powietrza w obszarze przechowywania, utrzymywana
jest odpowiednia temperatura kanapek bez ich wysuszania lub gotowania. Stanowisko spetnia wszystkie
standardy bezpieczenstwa, wydajnosci, bezpieczehstwa zywnosci i czystosci obowigzujgce w firmie McDonald's.

3.1 Montaz i nastawa stanowiska HLZ

Po dostarczeniu, stanowisko HLZ nalezy sprawdzi¢ pod katem oznak uszkodzenia podczas transportu. Wszelkie
zauwazone uszkodzenia nalezy niezwtocznie zgtosi¢ do firmy transportowej. Roszczenia nalezy zgtosi¢ w ciggu
15 dni od daty odbioru urzadzenia.

Upewni¢ sie, ze miejsce montazu urzgdzenia ma réwng powierzchnie i
wokét stanowiska HLZ nie ma przeszkdd, ktére mogtyby zakidci¢ obieg

. Zatozony opcjonalny
powietrza.

zderzak na hamburgery.
(przed 10/98)

Zatozy¢ opcjonalny zderzak na hamburgery (modele sprzed 10/98)

Zderzak na hamburgery mozna umiesci¢ z obydwu stron stanowiska HLZ,
zapobiegajac przesuwaniu produktdow. Zderzaki dostarczane sg przez
firme KES. Patrz Rysunek 1.

Przedziat uktadu
sterowania ~="Rysunek 1
Assembly

Zatozy¢ siatke filtracyjng (modele po 10/98)

Siatka filiracyjna zapobiega przedostawaniu sie zanieczyszczen do
przedzialu uktadu sterowania i zatykania zespotu wentylatora
nadmuchowego. Siatke zaklada sie po prostu na szczeline wentylacyjng w
przedziale ukfadu sterowania. Siatka zaskoczy na swoje miejsce. Jesli
zastosowano opcjonalny wkret mocujgcy, nalezy go wkreci¢, co spowoduje
dopasowanie siatki filtracyjnej na swoje miejsce.

Wymagania dotyczace zasilania

o Napiecie — dostepne sg dwa modele: 208 VAC oraz 240 VAC* .
Siatka filtracyjna trafia na swoje miejsce

* Czgstotliwosc - 60 Hz z tytu kolumny poboru powietrza.

e Jednofazowe
A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Jesli model 240 VAC
zostanie podiaczony do

e 20 A prad roboczy

3.2

Obstuga stanowiska HLZ

sieci 208 VAC, bedzie sie
powoli rozgrzewal i moze

1. Podtgczy¢ urzadzenie do zrodia zasilania. nie osiagna¢ zadanej
2. Patrz Rozdziat 5, Obstuga i programowanie uktadu sterowania odno$nie temperatury. Podigczenie
wihasciwej nastawy i obstugi uktadu sterowania. urzadzenia 208 VAC do

C . . . N . sieci 240 VAC grozi jego

3. Umiesci¢ pr_gdukt na stanowisku HLZ zgodnie z procedurami obowigzujacymi uszkodzeniem. Nalezy
w restauracji. sprawdzi¢, czy parametry

4. Przed zamknieciem restauracji nalezy wyjg¢ wszystkie produkty ze sieci elektrycznej s3

stanowiska HLZ i przeprowadzi¢ codzienne czynnosci konserwacyjne,
zgodnie z MRC. Wytgczy¢ uktad sterowania.

zgodne z tabliczka
znamionow3 urzadzenia.

WSZYSTKIE ELEMENTY (PRZYLACZONE ZA POMOCA PRZEWODOW LUB PRZYLACZONE NA
STALE) POWINNY BYC PODLACZANE DO UZIEMIONEJ SIECI ELEKTRYCZNEJ.

URZADZENIE WYPOSAZONO WE WTYCZKE ZASILANIA Z UZIEMIENIEM, ZAPEWNIAJACA
OCHRONE PRZED PORAZENIEM. WTYCZKE NALEZY WKLADAC JEDYNIE DO

ODPOWIEDNIEGO GNIAZDA Z UZIEMIENIEM. ZABRANIA SIE WYCINANIA LUB USUWANIA
BOLCA UZIEMIENIA WTYCZKI.




PODGRZEWANE STANOWISKO KONCOWE (HLZ)
ROZDZIAL 4: IDENTYFIKACJA MODELU | PODZESPOLOW STANOWISKA HLZ

Ptyta grzewcza/
stanowisko koncowe

Strumien ogrzanego
powietrza z
nagrzewnicy
nadmuchowej unosi
sie z ptyty grzewcze;.

Ptyta grzewcza
Gniazdo kalibracji

Nagrzewnica
nadmuchowa
Gniazdo kalibraciji

Uktad sterowania
Przewdd zasilania stanowiskiem HLZ

Strumien ogrzanego '/\
'/ \. powietrza wokét stanowiska HLZ
- -« -
Zesp6t wéntylatora T
nadmuchowego
Piyta grzewcza
) T
— | | — — > | —» — /

Nagrzewnica nadmuchowa



PODGRZEWANE STANOWISKO KONCOWE (HLZ)
ROZDZIAL 5: OBSLUGA | PROGRAMOWANIE UKLADU STEROWANIA

Wyswietlacz

Przycisk temperatury
nagrzewnicy
nadmuchowe;j (4)

Przetacznik
temperatury ptyty
grzewczej (1)

4
Frymaster:

P

WL

Wytacznik ON/OFF
(WH/Wyt.)

Przycisk Check lub
Program

Przycisk zmniejszenia Przycisk zwiekszenia
wartosci (2) wartosci (3)

Uktad sterowania stanowiskiem HLZ.

5.1. Programowanie temperatury

Za pomocg interfejsu uktadu sterowania mozna zaprogramowaé temperature nagrzewnicy nadmuchowe;j i ptyty
grzewczej. Nastawa fabryczna temperatury ptyty grzewczej to standardowa dla firmy McDonald’s wartos¢ 160°F.
Nastawa fabryczna temperatury nagrzewnicy powietrznej to standardowa dla firmy McDonald’s wartos¢ 220°F.
Jesli nie ma potrzeby zmiany tych wartosci, przejdZ do czesci 7.2, strona 6.

Upewnic sig, ze uktad sterowania HLZ jest WYLACZONY (nic nie jest wyswietlane).

Nacisnij przycisk , nastepnie wprowadz cyfry 1, 2, 3, 3. Uzyj przyciskbw numerycznych w gérnym prawym rogu
kazdego przycisku.

(,nastepnie , l" '3 ta

Nacisnij przycisk

Wyswietlony zostanie komunikat SEE i zaswieca sie obydwie diody LED przy przyciskach ptyty grzewczej (1) i
nagrzewnicy nadmuchowej (4) (patrz poprzedni rysunek, Uktad sterowania HLZ). Nacisnij przycisk grzatki, ktérg
chcesz zaprogramowacd.

Przyciskami kursora do gory i w dét ustaw zgdang wartosé temperatury, nastepnie nacisnij przycisk Check.
Obydwie diody LED grzatek zaswiecg sie ponownie.

3 2
Nacisnij przycisk t lub l , aby wywotaé zgdang nastawe, nastepnie nacisnij przycisk (
zatwierdzi¢ nastawe.

, aby

Po zaprogramowaniu obydwu grzatek nacisnij przycisk ponownie, aby zapisa¢ zaprogramowane nastawy i

wyjs¢ z trybu programowania LUB naci$nij przyciski L (1 lub 4), aby zmieni¢ nastawe. Zaprogramuj nowg
temperature zgodnie z opisem powyzej.




PODGRZEWANE STANOWISKO KONCOWE (HLZ)
ROZDZIAL 5: OBSLUGA | PROGRAMOWANIE UKLADU STEROWANIA

5.2 Obstuga

1. Nacisnij przycisk zasilania, wigczajgc stanowisko HLZ (wtgczy sie wyswietlacz, przejdzie sekwencje
inicjalizacji). Wyswietlony zostanie komunikat -Le- az do momentu osiggniecia przez nagrzewnice
nadmuchowsg i ptyte grzewcza temperatury nieréznigcej sie od ustawionej wartosci o wiecej niz 15°F.
Stanowisko HLZ osigga temperature roboczg w ciggu okoto 10 minut.

WSKAZOWKA: Wiaczenie plyty grzewczej lub nagrzewnicy nadmuchowej jest sygnalizowane
swieceniem matej diody LED.

|
Nacisnij przycisk , aby wigczy¢ ukfad sterowania.

Wyswietlany bedzie komunikat Lo, az do osiggniecia zadanej temperatury z tolerancjg do 15° F.

Aktywacja nagrzewnicy
nadmuchowej

N
-‘-

Aktywacja ptyty - ': dl
grzewczej ) ’-

\

Gdy stanowisko HLZ jest gotowe do pracy, wyswietlany jest komunikat - £ d Y (Gotowe). Umiesci¢ produkt na
stanowisku HLZ zgodnie z procedurami obowigzujgcymi w restauraciji.

WSKAZOWKA: Aby sprawdzi¢ rzeczywistg temperature grzatki, nalezy nacisnaé jeden raz odpowiedni
przycisk temperatury. Aby sprawdzi¢ nastawe temperatury, nalezy nacisnaé¢ wybrany przycisk dwukrotnie
(wyswietlaniu nastawy temperatury towarzyszy swiecenie lampki kontrolnej).

Wskaznik nastawy
temperatury




PODGRZEWANE STANOWISKO KONCOWE (HLZ)

ROZDZIAL 5: OBSLUGA | PROGRAMOWANIE UKLADU STEROWANIA

5.3. Wybor skali wyswietlania temperatury w stopniach Fahrenheita lub Celsjusza

Aby zmieni¢ sposéb wyswietlania temperatury w stopniach Fahrenheita lub Celsjusza, nalezy wykona¢ opisang
nizej procedure (patrz rysunek, Ukfad sterowania HLZ, na stronie 5-1):

1.

2.

Odtgczyé urzadzenie od Zrédta zasilania.

Nacisng¢ i przytrzymac dowolny przycisk temperatury.

Podlgczy¢ z powrotem urzgdzenie do zasilania, trzymajac caty czas wcisniety przycisk.
Wyswietlony zostanie komunikat5 £ o r.

Zwolni¢ przycisk temperatury.

Nacisng¢ przycisk zasilania.

Po wykonaniu opisanej wyzej procedury, temperatura bedzie wyswietlana w stopniach Celsjusza zamiast w
stopniach Fahrenheita.



PODGRZEWANE STANOWISKO KONCOWE (HLZ)
ROZDZIAL 6: DIAGNOSTYKA EKSPLOATACYJNA

Objaw

Mozliwa przyczyna

Na wyswietlaczu nic sie nie wyswietla,
brak nadmuchu powietrza

Brak zasilania

Wytgczony wytgcznik zasilania
Niskie napiecie zasilania
Przepalony bezpiecznik
Uszkodzony transformator
Zadziatato zabezpieczenie

Brak nadmuchu powietrza

Uszkodzony przekaznik zapadki

Po uptywie 20 minut pracy wyswietlany
jest komunikat PROB

Uszkodzony czujnik RTD. Wyszukac uszkodzony
element, sprawdzajgc temperature powietrza i ptyty
grzewczej za pomocg przyciskow temperatury na
panelu uktadu sterowania. Temperatura ptyty
grzewczej powinna by¢ rowna nastawie z tolerancjg
+ 15°F. Temperatura nagrzewnicy nadmuchowej
powinna by¢ réwna nastawie z tolerancjg + 25°F.
Jesli temperatura jest wtasciwa, prawdopodobnie
uszkodzony jest uktfad sterowania.

Po uptywie 20 minut pracy wyswietlany
jest komunikat HI

Uszkodzona ptyta grzewcza, przekaznik piyty
grzewczej lub czujnik RTD.

Po upfywie 20 minut pracy wyswietlany
jest komunikat LO

Uszkodzona nagrzewnica powietrzna, przekaznik
nagrzewnicy nadmuchowej lub czujnik RTD.
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